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6. ΣΑΚΚΟΙ ΑΠοΡΡΙΜΑΤΩΝ

^Το χορηγοýμενο εßδοò θα εßναι μαýρου χ,ρþματοò α:ιτ6 πλα,στικü υλικü
πολυαιθυλsνßου,θα Ýχει σχÞμα ορθογωνßου μrη-χþÝò πλευρÝò ( αναδιrýτßισειò)
και στεγανüτητα τÝτοια που να εξασφαλßζει πλÞρωò την χρÞση ¾ια την οποßα
προορßζεται. Επßσηò θα πρÝπει να εßναι σýμφσνο με þ κÜτòυθι προδιÜγραφÝò.

1.ΓΙα δΟΚßμια παρÜλληλα προò την κατεýθυνση το¼ extruder (extrousion ciretion)

ΙΑντοχÞ στο σημεßο διαρροÞò( stress at yield )100Kg/cm2 ΚατÜ ASTM D 638

2 Αντορ στη θραýση 230KglcπΩ ΚατÜ ASTM 882

3 ΕπμÞκυνση στη θραýση 300% ΚατÜ ASTM 882

2, ΓΙα δοκßμια κÜθετα προß τη\,κατεýθυνση ροÞò του extruder( trasverce ciretion)

1 ΑντοχÞ στη θραýση1 stre§s αß break) 170Kglcm2 ΚατÜ ASTM D 882

2 ΕημÞκυνση στη θραýση( ecolation ατ break) 5ga% ΚατÜ ASTM D 882

3. Πυιο;üτητα υλικοý 0,9ß0 -0,925 grlcc κατÜ ASTM D 1505

ΔΙΑΣΤΑΣΕΙΣ
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ΟΙ διαστÜσειò των σÜκων θα εßναι περßπου 60 Χ 80 CM «οr.Τ Ι00 CM και σε
διαστÜσεη που θα ζητηθοýν απü το Νοσοκομεßο,
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